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Blokkarton med lakbelaegning 



Modtaget PVS 
" T MRS. 2002 



Den foreliggende opfindelse angar et omslag for en blokkarton, hvor en over- 
flade er belagt med en belaegning, for derved at kontrollere vandgennem- 
traengningen gennem overfladen. 



OPFINDELSENS BAGGRUND 

Blokkartoner anvendes til pakning af friske fodevarer far indfrysning, f.eks. 
d inden for fiskeindustrien til nedfrysning af fisk eller fiskeprodukter i blokke. 
Blokkartonen fremstilles traditionelt i form af et plant omslag med forpraegede 
bukkelinier. Et sadan omslag er i industrien ogsa kendt under betegnelsen 
"fishblock-liner" eller "blanket". Et sadan omslag bestar af et bundpanel med 
et forreste og et bageste sidepanel samt to modstaende endesidepaneler, 
5 ogsa benaevnt endepaneler, hvor et panel, typisk det bageste panel, er for- 
bundet med en side pa et lagpanel, og hvor lagpanelet kan vaere udstyret 
med en eller flere klapper langs lagets oyrige sider. For at sikre en bedre 
lukning af kartonen, nar denne rejses (foldes) i en fryseramme, kan sidepa- 
nelerne vaere forsynet med hjornesegmenter i form af hj0meklapper fastgjort 
20 til et enkelt sidepanel, som f.eks. beskrevet I WO 97/1 1890. En sadan lukning 
af hjornerne beskytter mod at vaeske render ud af den rejste karton, ligesom 
indholdet beskyttes mod beskadigelse (frostbrand) under den efterfolgende 
indfrysning. De forskellige paneler er fortrinsvis forbundet med hinanden sva- 
rende til de nsevnte forpra3gede bukkelinier. 

25 

Omslaget er typisk fremstillet i flerlaget pap eller karton (typisk 5-10 lag), og 
belagt (coated) med paraffin pa den ene eller begge sider. Denne paraffinbe- 
laegning bidrager vassentligt til blokkartonens funktionelle egenskaber i for- 
bindelse med indfrysningsprocessen, da den er med til at kontrollere opta- 
3 o gelsen og afgivelsen af vaeske til og f ra blokkartonens papmateriale. Naerme- 
re bestemt er det onskeligt, at en hvis meengde vaeske optages fra fcdevaren 
under indfrysningsprocessen, hvorfor blokkartonens inderside er udformet 
med henblik pa at kontrollere denne vaeskeoptagelse, for eksempel ved at 



forsyne en indvending paraffinbelaegning med et stort antal meget sma ab- 
ninger, sakaldte "pinholes". Antallet og st0rrelsen af abningerne er bestemt 
dels af den type af fedevare, der 0nskes frosset ind, dels af det valgte pap- 
materiales konstruktion, dvs. antallet og typen af paplag. Ud over tjene til 
5 kontrol af gennemtraengeligheden for vanddamp og vaeske tjener den ind- 
vendige belaegning ogsa til at forhindre, at den givne fodevaere fryser fast til 
emballagen. Denne egenskab er en funktion af savel belaegningsmaterialets 
grundlaeggende egenskaber, som den strukturelle udformning af overfladen. 
For sidstnaevnte forhold gaelder, at den variation, sbm et stort antal sma ab- 
10 ninger bidrager med, nedsaetter risikoen for fastfrysning. 

Selvom det samlede areal af abningerne i den indvendige paraffinbelaegning 
er relativt lille, ville en aben ydre overflade medfore en U0nsket udt0rring af 
fodevaren, hvorfor det er n0dvendigt at forhindre vaeskeudslip og fordamp- 
15 ning fra blokkartonens overflade. Dette er traditionelt sikret med en forseg- 
ling med en ubrudt paraffinbelaegning, saledes at vandgennemtraengningen 
gennem blokkartonens ydre flade er reduceret til et minimum. 

Omslaget som beskrevet ovenfor benyttes normalt i sammenhaeng med en 
20 derfor bestemt fryseramme, der bestar af en ramme med sider svarende til 
sidepanelerne og med en abning svarende til omslagets bundpanel. Ram- 
men kan vaere udstyret med en bund, eller kan bruges pa en overflade, der 
derved udg0r en bund i rammen. Rammens indvendige sider er orienteret 
tilnaermelsesvis vinkeiret pa bunden. Nar omsfagets bundpanel presses ned i 
25 rammens abning vil sidepanelerne rejses og ligge an mod rammens indersi- 
der ligesom laget vil blive rejst til en abentstaende position. Der er herved 
skabt en abentstaende blokkarton. Herefter fyldes blokkartonen med det den 
0nskede vare, f.eks. frisk fisk, hvorefter laget b0jes ned, sa blokkartonen luk- 
kes. Derefter indfryses den lukkede blokkarton i f.eks. tre timer, hvorefter 
30 blokkartonen udtages fra fryserammen, og operat0ren foretager en visuel 
inspektion af, om kartonen er lukket korrekt, dvs. en kontrol af om hj0rne- 
klapper og lagets sideklapper befinder sig pa blokkartonens udvendige side. 
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Det bemasrkes, at det er vigtigt, at hjarneklapperne og lagets sideklapper 
befinder sig pa den udvendige side af kartonen, idet man ikke onsker disse 
frosset ind i fisken eller tilsvarende. Dette viile medfore, at nar kartonen fjer- 
nes fra den frosne vare ville en del af kartonen, mere eller mindre synligt, 
5 kunne forblive i varen, hvad der af indlysende grunde er uonsket. 

Arbejdet med at rejse blokkartonen i fryserammen udfores traditionelt manu- 
elt, hvorved de ovenfor beskrevne fejl let kan opsta, specielt nar det meget 
hoje tempo hvorunder der arbejdes tages i betragtning. Det er dog ogsa mu- 
10 ligt at rejse blokkartonen maskinelt. 

Problemet med at undga at dele af blokkartonen fryses ind i fisken eller til- 
svarende er forsogt lost pi forskellig made. 

15 Fra WO 96/02422 kendes saledes en blokkarton som beskrevet ovenfor, 
som er forsynet med markeringer pa. omslaget svarende til den foldede kar- 
tons ydersider, hvilke markeringer bliver synlige i tilfaelde af en forkert lukning 
af blokkartonen. Ulempen ved denne blokkarton er, at den visuelle inspektion 
af blokkartonen forst kan foretages, efter at blokken udtages af den firkante- 

20 de fryseramme, dvs. efter at kartonen er blevet fyldt med fisk eller tilsvaren- 
de, lukket og frosset ind. Ved fejlagtig lukning af blokkartonen er det saledes 
pikraevet, at kartonen ferst tommes for fisk, hvorefter fisken skal optos, og 
selve fyldeprocessen kan foretages igen. I tilfaelde af fejlagtig lukning af blok- 
kartonen, er der saledes forbundet en stor arbejdsbyrde med at afhjaelpe 

25 denne fejlagtige lukning. 

Fra WO 97/11890 kendes en blokkarton som beskrevet ovenfor, som er for- 
synet med markeringer pa omslaget svarende til den foldede kartons indersi- 
der, hvilke markeringer bliver synlige i tilfaelde af en forkert lukning af blokkar- 
30 tonens hjorneklapper. Denne type af markeringer muliggor en kontrol af kor- 
rekt foldning inden kartonen fyldes. 




En tredje mulighed ville vsere at anvende begge de ovenfor beskrevne mar- 
keringssystemer pa det samme omslag, hvilket ville lette kontrol savel under 
som efter arbejdets udforsel. 

Som det fremgar, er det saledes muligt at anbringe markeringer pa forskellig 
vis, ligesom det er muligt at forsyne emballagen med anden information i 
form af skrift eller grafik. Et problem i denne sammenhaeng er dog, at det er 
nodvendigt at patrykke en onsket markering eller information direkte pa 
papmaterialet inden belaegning med paraffin, da paraffinbelaegningen ikke er 
velegnet at trykke pa. Dette medforer, at en paraffinbelagt blokkarton er et 
"slutprodukt", hvor det ikke er muligt at foretage aendringer. 

BESKRIVELSE AF OPFINDELSEN 

Med udgangspunkt i ovenstaende problem, er det et formal med den forelig- 
gende opfindelse at tilvejebringe et omslag for en blokkarton, der muliggar en 
mere rationel og fleksibel produktion. 

Ifolge naarvaerende opfindelse opnas ovenstaende med et omslag for en 
blokkarton, hvor en overflade er belagt (coated) med en lak i en ikke- 
vandoplBselig form. Dette medforer en raekke produktionstekniske fordele, 
da det vil vaere muligt at trykke pa emballagen efter at denne er blevet pafort 
lakken - selvfolgelig fonjdsat af den valgte trykfarve er forenelig med lakken. 
Da lakken fortrinsvis vil vaare War, vil det selvfolgelig ogsa vaare muligt at 
trykke direkte pa emballagen, ligesom tryk over og under lakken vil vaere mu- 
ligt. Som det vil fremga, opnas der nerved en storre frihed og produktions- 
processen, ligesom det vil vasre muligt at aandre allerede "faerdige" emballa- 
ger. 

Ovenstaende fordele vedrarer primaert fremstillingsprocessen, men det er 
ogsa en vaesentlig fordel, at det med en lakbehandlet overflade vil vaere mu- 
ligt at pafore emballagen informationer i forbindelse med selve pakningen, 
f.eks. en datomarkering. Dette kan for eksempel ske med traditionel tryktek- 



nik eller med en ink-jet printer indretning. En yderligere fordel vil vaere, at den 
lakbehandlede overflade vil g0re det muligt at anbringe selvklaebende labels, 
der normal haefter darligt pa en paraffinoverflade. 

5 De ovenfor beskrevne trykketekniske forhold vedrorer primaert emballagens 
udvendige side, men svarende til en fortrukken udforselsform er omslaget 
belagt med en lak pS savel den udvendige som den indvendige side, hvor 
sidstnaBvnte omfatter et stort antal relativt sma "pinhole" abninger. Med rela- 
tivt sma, skal forstSs, at abningerne har en gennemsnitlig storrelse svarende 
10 til en diameter pa mindre end 5 mm, mere fortrinsvis mindre end 3 mm, og 
mest fortrinsvis mindre end 1 mm. Abningerne udgor fortrinsvis mindre end 
20 % af den samlede overflade, mere fortrinsvis mindre end 10 %, og mest 
fortrinsvis mindre end 5 %. 

15 I en fortrukken udf0rselsform anvendes en vandopteselig og hsrd- 
bar/ophaerdende lak, saledes at anvendelsen af organiske oplosningsmidler 
kan undgas. 

En yderligere fordel ved at anvende en lak til overfladebehandling er de vse- 
20 sentlig bedre muligheder for at genanvende (recycle) emballagen efter brug, 
der er forbundet hermed. Det vii selvfolgelig altid vaere onskeligt at genan- 
vende papirmasse, men det har vist sig meget vanskeligt at fjerne paraffinen, 
hvorfor genanvendelse i praksis ikke har fundet sted. I modsaetning hertil vil 
et tyndt lag lak (for eksempel svarende til en masngde pa 10 g/ m 2 ) ikke for- 
25 hindre dette. Det skal i denne forbindelse naBvnes, at ogsa den kunststof- 
coating, der typisk anvendes til overfladebehandling af emballage til fodeva- 
rebrug, vil g0re recycling vanskelig. 

Som naevnt indledningsvis, er det vassentligt at emballagens ydre overflade 
30 g0res i det vaesentlige uigennemtrsangelig for vanddamp/vaeske, hvad der i 
praksis vil sige en permeabilitetsvaerdi pa mindre end 20 g/m 2 yed 23°C og 
50 % relativ luftfugtighed, fortrinsvis mindre end 10 g/m 2 . 
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Opfindelsen forklares naermere i det folgende under henvisning til tegninger- 
ne, hvor 

fig. 1 viser i perspektiv set oppefra den indvendige side af et ikke-foldet onv 
5 slag for en forste blokkarton, 

fig. 2 viser i perspektiv set oppefra den indvendige side af et ikke-foldet om- 
slag for en anden blokkarton, og 

10 fig. 3 viser i perspektiv set oppefra det andet omslag foldet til en blokkarton. 

BESKRIVELSE AF FORETRUKNE UDF0RELSESFORMER 

Alle figurer er skematiske og ikke mSlfaste, og de viser kun detaljer, som er 
15 vassentlige for forstaelsen af opfindelsen, mens andre detaljer er udeladt for 
overskuelighedens skyld. Lalle figurer benyttes de samme henvisningstal for 
de samme eller tilsvarende dele. 

1 fig. 1 er der vist et omslag 1 for en blokkarton, f0r det sammenfoldes. Om- 
20 slaget 1 er i den viste udforselsform fremstillet af flerlaget pap og udformet 
med henblik pa at blive anvendt i forbindelse med nedfrysning af fisk. Pappet 
er overfladebehandlet pa save! inder- som ydersiden, hvad der vil blive be- 
skrevet mere detaljeret nedenfor. 

25 Omslaget 1 udgeres af et forreste sidepanel 2, som langs den ene side er 
forbundet til et rektangulasrt bundpanel 3. Bundpanelet 3 er desuden forbun- 
det til to endesidepaneler 4, 5 og et bageste sidepanel 6. Det bageste side- 
panel 6 er igen forbundet til et rektangula3rt lagpanel 7, som langs dets sider 
er forsynet med lagsideklapper 8, 9 og langs dets forreste kant er forbundet 

30 med en lagklap 1 0. 

Alle de ovenfor naevnte elementer er forbundet til hinanden svarende til 
forprasgede bukkelinier eller sakaldte papbroer 11, som i fig. 1 er vist ved 



stiplede linier. Herved skabes der en storre sikkerhed for, at blokkartonen 
foldes korrekt under rejsnings- eller foldningsprocessen. Afstanden mellem 
sidepanelernes trie kant og deres forbindelse med bundpanelet benaevnes 
sidepanelets hiajde. 

Omslagets bundpanel 3 er som risevnt ovenfor forbundet med sidepaneler 2, 
4, 5, 6, der i det vaesentlige er rektangulaere og har den samme hiajde. Sva- 
rende til bundpanelets fire hjerner er omslaget udstyret med hjornesegmen- 
ter 14, der via to papbroer er forbundet til de to tilstodende sidepaneler. Som 
det ses i figur 1 udfylder hjornesegmenteme saledes omradet mellem side- 
panelerne. Hjernesegmenterne er forsynet med bukkelinier 15. 

Da sidepanelerne alle skal rejses til vinkelret i forhold til bundpanelet er pap- 
broeme, der forbinder sidepanelerne med hjornesegmenterne, alle anbragt 
vinkelret pa den papbro, der forbinder det enkelte sidepanel med bundpane- 
let. Hvert hjornesegment er derfor udstyret med en bukkelinie 15, der halve- 
rer vinklen pa 90° mellem de to papbroer ved hvilke hjornesegmentet er for- 
bundet til de tilstedende sidepaneler. 

1 fig. 2 er vist en alternativ udforelsesform for et omslag, der i det vaesentlige 
svarer til det ovenfor beskrevne, men med den forskel, at hjernesegmenter 
kun er forbundet med en enkelt papbro til et tilstadende endesidepanel. End- 
videre er hjornesegmenterne udformet med en visuel identifikation (angivet 
med skravering) pa den viste side. 

Som indledningsvist angivet, er omslagets to sider udformet specifikt med 
henblik pa at tjene som den foldede blokkartons inder- respektive yderside. I 
fig. 1 og 2 er omslagene vist med den side opad, der er udformet til at tjene 
som inderside for den foldede blokkarton, dette svarende til fig. 3, der viser 
en blokkarton rejst fra det i fig. 2 viste omslag. Det bemaerkes, at kartonen 
ikke er rejst korrekt, da hjornesegmentet 14 i det fjerneste hjorne ses at be- 
finde sig pa indersiden af sidepanelet 6. 
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Svarende til opfindelsen er mindst en af omslagets sider belagt med en lak i 
en ikke-vandopl0selig form, hvor siden kan vaere helt eller delvis belagt. For 
eksempel behover de udvendige sider, der nar laget er lukket er daekket af 
lagklapper eller lagsideklapper ikke at vaere belagt, men af produktionstekni- 
ske arsager, vil en lakbelagt side fortrinsvis va3re belagt I hele sin udstreek- 



ning. 



Som indledningsvis beskrevet tjener den udvendige belaegning pa et omslag 
for en blokkarton primaert til at forsegle overfladen og gere denne i det vee- 
sentlige uigennemtreangelig for vanddamp og vaeske, hvor den indvendige 
belaegning er udformet med henblik pa at tillade et kontrolleret optag af vee- 
ske i pappet gennem pinhole abninger (20) formet i den indvendige belaeg- 
ning. Ud over tjene til kontrol af gennemtraengeligheden for vanddamp og 
vaeske tjener den indvendige belaegning ogsa til at forhindre, at den givne 
fodeveere fryser fast til emballagen. I figurerne er er abningeme kun vist pa et 
mindre omrade, men . fortrinsvis omfatter hele den indvendige belaegning til- 
svarende abninger. 

Afheangig af parametrene (f.eks. den givne type af fodevare, det aktuelle 
vaeskeindhold, hastigheden for indfrysningen) vil tilbojeligheden til fastfrys- 
ning variere, hvorfor det i nogle tilfaelde vil vaere nodvendigt at anvende den 
"traditionelle" paraffinbeleegning for den indvendige side, mens det i andre 
tilfaelde vil vaere muligt at anvende lak (ogsa) pa den indvendige side. Det er 
klart, at de storste fordele savel produktionsteknisk som miljameessigt (f.eks. 
i forbindelse med recycling) opnas, nar alle belagte overflader er belagt med 
en lak. 

Lakken er fortrinsvis i form af en ophaerdende/heerdbar vandbaseret lak, for 
eksempel Barritech 870, der er en varmehaerdende anionisk mikrodispersion, 
der markedsfares af BIM Kemi AB, Stenkullen, Sverige. Denne lak sikrer en 
permeabilitetsvaerdi for vand pa mindre end 10 g/m 2 ved 23°C og 50 % rela- 
tiv luftfugtighed ved applikation af 8 g/m 2 lak (torstof) pa en overflade og har 



vist sig velegnet til behandling af omslag for blokkartoner, ligesom den er 
FDA godkendt. 



***** 
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Brugsmodelkrav: 

1 Omslag for en blokkarton, omfattende: 

en ferste overflade og en anden overflade, 
et fortrinsvis rektangulaert bundpanel (3) med fire sider og med et 
forreste og et modstaende bageste sidepanel (2, 6) samt to modstaende en- 
desidepaneler (4, 5), hvor hvert af sidepanelerne har en laengde som den 
dentil svarende side pa bundpanelet, hvor et sidepanel eller endesidepanel er 
forbundet med en side pa et lagpanel (7). hvor lagpanelet fortrinsvis er udsty- 
ret med en eller flere lagklapper langs lagets ovrige sider, og hvor sidepane- 
lerne fortrinsvis omfatter hjarnesegmenter (14) anbragt svarende til bundpa- 
nelets hjorner, 

hvor den forste overflade omfatter en forste belaegning, der i det 
vaesentlige er uigennemtraengelig for vanddamp, og 

hvor den anden overflade. omfatter en anden belaegning med et 
stortantalrelativtsma pinhole abningerk endetegnet ved, 

at mindst en af overfladerne er belagt med en lak i en ikke- 
vandoplBselig form. 

2. Omslag for en blokkarton som anfart i krav 1, hvor den forste 
belaegning er i form af en lak i en ikke-vandoplaselig form, og hvor den an- 
den belaegning er en paraffinbelaegning. 

3. Omslag for en blokkarton som anfort i krav 1 , hvor den forste og 
2 5 den anden belaegning er i form af en lak i en ikke-vandoploselig form. 

4. Omslag for en blokkarton som anfart i ethvert af de foregaende 
krav, hvor en lakbelagt side.er pafart en visuel markering. 



15 



20 
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5. Omslag for en blokkarton som anf0rt i ethvert af de foregaende 

krav, hvor abningerne i den anden belaegning har en gennemsnitlig storrelse 
svarende til en diameter pa mindre end 5 mm, fortrinsvis mindre end 3 mm, 
og mere fortrinsvis mindre end 1 mm. 
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6. Omslag for en blokkarton som anfort i ethvert af de foregaende 
krav, hvor abningeme i den anden belaegning udgor fortrinsvis mindre end 20 
% af den samlede overflade, mere fortrinsvis mindre end 10 %. og mest for- 
trinsvis mindre end 5 %. 

7. Omslag for en blokkarton som anfert i ethvert af de foregaende 
krav, hvor lakken tilhorer gruppen af vandoploselige og haerdba- 
re/ophaardende lakker. 
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Blokkarton med lakbelaegning 



Modtaget PVS 
-7 MRS. Z0C2 



SAMMENDRAG 

Den foreliggende opfindelse angar et omslag for en blokkarton, hvor en over- 
flade er belagt med en belaegning, for derved at kontrollere vandgennem- 
traengningen gennem overfladen. 

Svarende til opfindelsen er tilvejebragt et omslag for en blokkarton, hvor en 
overflade er belagt med en lak i en ikke-vandoploseiig form. Dette medferer, 
at det vil vaere muligt at trykke pa emballagen efter at denne er blevet pafort 
lakken, hvad der vil muliggore en mere rationel og fleksibel produktion. Hvis 
begge omslagets sider er belagt med lak, vil det 0ge mulighederne for at 
genanvende omslagets papmateriale. 



Modtaget PVS 
- 7 MRS. 2002 
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